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VDI 2035 Vermeidung von Schäden in Warmwasserheizanlagen

1.  Kein Kesselstein! 2.  Keine Korrosion!

Was Planer, Hersteller, Handwerker und Anlagenbetreiber wissen sollten!

TRD 612: Wasserbeschaffenheit in Heißwassererzeugern

DIN 18380 VOB: Beschaffenheit des Füllwassers von Heizungsanlagen

DIN EN 14868: Korrosionswahrscheinlichkeit in geschlossenen 
Wasser- Zirkulationssystemen (z.B. Heizungskreisläufe)

TCh 1466: Kreislaufwasser in Heißwasser- und Warmwasser- 
erwärmungsanlagen gem. VdTÜV/ AGFW

Was ist das Ziel?

ÖNORM H5195-1 Vermeidung von Korrosion u. Steinbildung in 
geschlossenen Heizungssystemen

Stand der Technik kann im Schadensfall zur Beurteilung herangezogen werden. 

SWKI: Richtlinie über Wasserbeschaffenheit in Heizungsanlagen
PROCAL/ AWP: Wasserqualität und Wasserbehandlung in Heizungsanlagen

Unwissenheit schützt vor Schaden nicht!Unwissenheit schützt vor Schaden nicht!



  

1. Vermeidung von Steinbildung
Kalkfreies Wasser für jede Heizung

Für Kleinanlagen, Wartung 
und Reparaturservice

© by Hannemann Wassertechnik 2011

Spülen und Befüllen
jeder Heizungsanlage

staatlich geprüft!



  

Enthärtung oder Entsalzung – alles ist möglich!Enthärtung oder Entsalzung – alles ist möglich!
Kosten - Nutzen ? Kosten - Nutzen ? 
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Merke: Je weiter man sich von der Rohwasserqualität entfernt, umso 
aufwendiger wird die Wasseraufbereitung
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Rohwasser Teilenthärtung Enthärtung Teilentsalzung Vollentsalzung Osmose
Kosten je 1000 ltr

Verfahren
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Vergleich zwischen Enthärtung und VollentsalzungVergleich zwischen Enthärtung und Vollentsalzung
Fahrweise Salzhaltig Salzfrei
Entfernt Wasserhärte (Ca+, Mg+) 

(vollenthärtet)
Alle gelösten Salze
(vollentsalzt)

Regeneration des 
Gerätes

Intern mit Salzsole in 
der eigenen Werkstatt
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Nachspeisung von 
Heizungswasser

In geringen Mengen 
mit hartem 
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Überwachung Wünschenswert Erforderlich
~ Kosten / 1000 ltr. 
Bei Befüllung
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Heizungswasser nach VDI 2035 !Heizungswasser nach VDI 2035 !
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Warum Heizungsvollschutz?

MischinstallationMischinstallation

höhere Permeabilität (Gasdurchlässigkeit)höhere Permeabilität (Gasdurchlässigkeit)

stärkere Rost u. Schlammbildung stärkere Rost u. Schlammbildung 

hohe Fließgeschwindigkeitenhohe Fließgeschwindigkeiten

empfindliche Technikempfindliche Technik

2. Vermeidung von Korrosion und Schlamm
Kon
ditio
nier
ung 
sch
afft 
Sich
erhe
it
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SO ? SO !oder
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Der Schlauch der‘s in sich hat

2. Vermeidung von Korrosion und Schlamm

 Bildet einen Mikropolymerfilm auf allen     
    Oberflächen
 Schützt alle mechanischen Teile
 Stabilisiert die Härte im Nachspeisewasser
 Verringert die Permeabilität 
    (Gasdurchlässigkeit)
 Schließt kleinste Undichtigkeiten (z.B. an 
    Verschraubungen) 
 Unterbrechung der elektrochemischen
    Reaktion zu anderen Metallen 
 Vermeidung von Schlammbildung

befüllt mit
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2. Vermeidung von Korrosion und Schlamm

 ist unbedenklich für Trink- und Abwasser

 entspricht allen gültigen Normen und Richtlinien

 ist mit allen Materialien uneingeschränkt verträglich

 läßt sich einfach und sicher handhaben!?

  + PLUS !
+ PLUS !

staatlich geprüft!
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Was kostet es für ein Einfamilienhaus?Was kostet es für ein Einfamilienhaus?

!Perfekt!



1. Befüllung der Heizanlage mittels HARDY® 100 mit kalkfreien Wasser
    (Bei AlSiMg-Werkstoffen mit 7-8 °dH befüllen!)
    Kein Kalk = Kein Kesselstein!

2. Konditionierung des Heizungswassers gegen Korrosion und 
    Verschlammung mit Wasseroptimator Liquid im SNELLO®.
    Anlageninhalt 1000 Liter Heizungswasser – SNELLO® 1000.

3. Kontrollanalyse zur Feinabstimmung und für Betriebsprotokoll

Gesamtkosten ca. € 600 inkl. MwSt.
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3. Normgerechtes Wasser in Altanlagen

Warum Heizungswassersanierung?

Beseitigung von isolierenden BelägenBeseitigung von isolierenden Belägen

Vermeidung von verstopften VentilenVermeidung von verstopften Ventilen

Energiekosten - EinsparungEnergiekosten - Einsparung

Höherer WirkungsgradHöherer Wirkungsgrad

Weniger FunktionsstörungenWeniger Funktionsstörungen

ca. 3 – 5 kg

Wieviel Schlamm produziert ein EFH in 15-20 Jahren?

Die praktische Lösung     
Heizungswassersanierung! 
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3. Heizungswassersanierung

befüllt mit

 löst Ablagerungen in feinste Partikel auf

 trägt vorhandene Ablagerungen materialschonend ab

 wirkt korrosionsinhibierend auf metallischen Oberflächen
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Service mit Gewährleistungsschutz!

!Schade!


!Perfekt!


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Alle Normen und Richtlinien erfüllt!

Heizungsschutzkonzept – 2011 staatlich geprüft!
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