Reparatur und
Recycling von
Solarwechselrichtern

Erfolgreiche Kreislauf wirtschaft durch evidenzbasierte
Nachhaltigkeit entlang des Produktzyklus
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Business Units

Perfect Welding Solar Energy Perfect Charging



Wie ?

Evidenzbasierte
Produktnachhaltigkeit

flr wirtschaftlich systemischen Erfolg

V mehrfach auditiert gem.
A ONR 192500 (Nachhaltigkeit)
A 1SO 14001 (Umwelt)
A 1SO 9001 (Quialitat)

@ qualityaustria

Erfolg mit Qualitat

Sustainability -optimiertes
Produkt -Service-System
Produktion
Produktentwicklung

Sustainability -Checklists
Assessments (z.B. LCA)

Material Compliance and Sustainability
Daten, Daten, Daten, valide Daten
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https://www.pnas.org/doi/full/10.1073/pnas.2108146119#core-collateral-share

Fronius Circular
Products Framework

12 Industrial Symbiosis f ein Werkzeug, um die SDGs
. . und um innerhalb der planetaren Grenzen
3 sustainable Sourcing mi t Wohl stand | eben

0 Reinvent

1 Optimize Design
SOURCING

2 Material Efficiency

3 Material Choice

2 Material Efficiency
MANU-

FACTURING

DESIGN &
ENGINEERING

14 Data Collection & Analysis 12 Recycling' 12 industrial Symbiosis

11 Remanufacturing /

15 sustainability Driving Technologies Refurbishing

16 Internal and External Networks
10 Harvesting /

Repurposing??

LOGISTICS 4 Sustainable Forward Logistics

9 Reuse/
Resell*3

PRODUCT

USE Produktiebenszyklusphase (PLC)

8 Product Lifetime
Extension?3

Circular Economy (CE)-Strategien

Pre-Use Materialfluss

5 Result Orientation In-Use Materialfluss

Materialfluss zur Kreislaufschlieftung (Looping)
. . 6 Increased Utilization Post-Use Materialfluss (Ziel: Minimieren!)
7 Efficiency in Use
Datenfluss & Technologieeinsatz
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Bei Uberschreitung der Grenzen:

A Ressourcenknappheit Wasser, Luft,
Rohstoffe, uvm .

= hohere Kosten fir Unternehmen

= hohere Kosten fiir Gesundheit

= Wohlstandsreduktion


https://de.wikipedia.org/wiki/Planetare_Grenzen#/media/Datei:PBs2023-de.svg
https://doi.org/10.1126/sciadv.adh2458

Fronius LCAS

Life-Cycle-Assessment

= Nachhaltigkeitsbewertung der

Okologischen Dimensionen

Z Fraunhofer
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LCA GEN24 Plus
A Primo 3.0, 6.0
A Symo 5.0, 10.0

LCA Tauro
A ECO100-D
A ECO100-P

Rohstoffe

2023
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LCA GEN24 Plus
Update

A Primo 3.0, 6.0
A Symo 5.0, 10.0
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LCA TPSi
RoboterschweilRen

A Konfiguration OEM
A Konfiguration Tierl
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Wir beabsichtigen in der Zukunft fur
alle Solar Energy Hardwareprodukte
LCAs durchzufiihren, und selektiv fur
die Perfect Welding
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LCA GEN24 Plus
Szenarien

"""
Auswahl des Auswahl Auswahl Fronius Auswabhl Zusatzliche
Standorts PV-System Wechselrichter Abfallverwertung Parameter



Selektiertes Szenario




LCA Methode

Methode : Wirkungskategorien nach ILCD (2018); Cradle-to-grave -Ansatz;
LCA ist ausgerichtet auf EU Product Environmental Footprint (PEF)
Standards : 1SO 14040 & ISO 14044 tberprtft durch Fraunhofer 1ZM ~Z Fraunhofer

I1ZM

Datenquellen : Priméardaten + Sekundardaten aus Ecoinvent -Datenbank ecoinvent
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Datenerhebung
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Zerlegter DC -Trenner des Tauro

- Detalillierte Datenerhebung von Komponenten

- Behandlung von Halbleiter - und Gold -Bauteilen in konzentrierter
Schwefelsaure zur Gewichtsbestimmung

- Anpassung einer offiziellen Datenbank ( ecoinvent ) aufgrund der
Untersuchungen von Fronius









